
Wickelprogramme – SPS gesteuert 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
                                    
 

Ultra 30 und 30SE
 

Ultra 30 und Ultra 30 SE 
Halbautomatische Stretchwickler 



 
Ultra 30 und Ultra 30 SE 

Halbautomatische Stretchwickler 
 

• Automatischer Programmablauf   
• Fuß- und Kopfwicklungen 
• Spiral- und Kreuzwicklungen 
• Bandarolwicklungen  (optional) 
• Deckblattprogramm  (optional) 
• 8 Rezepturspeicherplatze für jedes der gewählten                                         

Programme  
• Optische Höhenabtastung durch Fotozelle  
• Tiefstretcheinrichtung 
• Drehtellersanftanlauf (Ultra 30), frequenzgerichteter                                      

Sanftanlauf und Sanftstop des Drehtellers (Ultra 30SE) 
• klappbare Säule 
• Antibloc-System 

 
 

      
     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

    Kein Verschieben der Palettenladung 
         beim Anlauf des Drehtellers 
  
• Vordehnung bis 300% 

Technische Daten: 
• Schlittengeschwindigkeit      :  regelbar 0 – 100 % 
• Bremskraft  :  regelbar 0 – 100 % 
• Drehtellerantrieb m. Bremse :  0,37 kW SEW  
• Schlittenantrieb m. Bremse :  0,25 kW SEW 
• Versorgungsspannung  :  400V, 50 Hz 3ph  
• Kapazität (pro Stunde)  :  30 – 35 Paletten 
• max. Palettenabmessung :  1.000 x 1.200 mm 
• max. Palettenhöhe  :  2.400 mm 
• max. Palettengewicht  :  1.500 kg  

  

Optionen: 
• Vordehneinrichtung mit 

regelbarem Drehmoment 
• Drehtellerumdrehungen regelbar 
• Bandarolwicklungen 
• Deckblattprogramm 
• Niederhalter 
• Auffahrrampe 
• Bodeneinbaurahmen 
• Deckblattspender 
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          Vertrieb:       Hersteller: 
 

HEUER & SOHN  
Spezialmaschinenbau 
Elbuferstraße 41 

                 D-21395 Tespe/Avendorf 
   fon: 04176 373 
   fax: 04176 383 
                                                                           Email: heuer@heuer-sohn.de 
                                                                                 Web : http://www.heuer-sohn.de 
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• Fixstop des Drehtellers 

Abrißgefahr bei herkömmlichen Wickelverfahren 


